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Technische Daten Polypropylen



Produktionshalle

Das neuve Kanalisationssystem
aus Polypropylen

Um den immer héher und anspruchsvoller werdenden Anfor-
derungen im Bereich der Abwasser gerecht zu werden, ent-
wickelten wir ein komplettes System von Rohren und Form-
stUcken aus Polypropylen PP

Es handelt sich dabei um ein Programm aus kompaktem Poly-
propylen ohne FUllstoffe, Typ PPHM mit einem hohen Elastizi-
tatsmodul, steckbar, mit integrierter Dichtung. Auf den Markt
gebracht, wurde dieses neue System unter der Bezeichnung
Stalen-PP

Nachfolgend finden Sie einige grundlegende Angaben

Bauldingen der Rohre é6m
Farbe beige RAL 1015
Verfugbarkeit SN 4,SN 8, SN 12und SN 16

Das neue Programm Stalen-PP, besteht aus Rohren und Form-
stOcken aus 100% rezyklierbarem Polypropylen PPHM und
gewdhrleistet optimale Garantien fUr:

Scheiteldruckfestigkeit

Bestdndigkeit gegenuber chemischen Produkten
aussergewohnlich hohe Lebensdauer

mechanische Bestdndigkeit [RingflexibilitGt und Ringfestig-
keit > 8 [N/mm?]

Schlagfestigkeit bei tiefen Temperaturen

Biegefestigkeit

Abriebbestandigkeit

Bestdndigkeit gegenuber hohen Temperaturen

chemische Best&ndigkeit

Norm SN EN 1852-1
Zulassung VSA 15012




Laboratorien

Rohmaterial

Eigenschaften Typischer Wert Normes ISO

— Dichte 900 [kg/m?] 1183

- Schmelzindex (MFR) (230 °C /2,16 kg) 0.3 [g/10 min] 1133

— ElastizitGtsmodul (2 mm/min) 2'000 [MPq] 178

— Streckdehung - tensile strain at yield 6,5 [%] 527-2
(50 mm/min)

— Streckspannung - tensile Stress at Yield 38 [MPQ] 527
(50 mm/min)

- Schlagfestigkeit, gekerbt (23 °C) 29 [kJ/m?] 179/1eA

— Schlagfestigkeit, gekerbt (-20 °C) 2 [kd/m? 179/1eA

Technische Daten

— ElastizitGtsmodul, kurzzeit 2'000 [N/mm?]

— ElastizitGtsmodul, langzeit 600 [N/mm?]

— Zul&ssige Belastung 22 [MPq]

- Zugfestigkeit 29 [MPQ]

— Wdarmeausdehnungskoeffizient 0.14 [mm/m°K]

- Steifigkeitsklasse (Stiffness Nominal) 4,8,12,16 [SN]

— Chemische Bestandigkeit 24012 [pH]

— Temperaturbestandigkeit -20a+70 [°C]

— Ovalitét, kurzzeit 5 [%]

— Ovalitét, langzeit 10 [%]




Fabrikationsprogramm

Abmessungen — SN — Wandstarken — Gewichte (ohne Muffen)

110 3.4 1.111 3.8 1.227 4.2 1.356 5.0 1.582
125 3.9 1.434 4.3 1.582 4.8 1.744 5.7 2.050
160 4.9 2.296 5.5 2.569 6.2 2.882 7.3 3.355
200 6.2 3.634 6.9 4.002 7.7 4.445 9.1 5.217
250 7.7 5.603 8.6 6.228 9.6 6.912 11.4 8.135
315 9.7 8.869 10.8 9.822 12.1  10.972 14.4 12.918
400 12.3 14.270 13.7  15.797 153 17.571 18.2 20.713
500* 16.3  22.149 17.1 24.649 19.1  27.389 22.8 32.348

*in Vorbereitung

Serien und Markierungen

i I
SN 4 SDR 33 (S-16) ohne Streifen l ]
1 —TY
SN 8 SDR 29 (S-14) helloraune Streifen | l
i —F
SN 12 SDR 26 (S-12,5) dunkelbraune Streifen i
1 Y
SN 16 SDR 22 (S-10,5) ohne Streifen “
Formsticke

SN 8 SDR 27,6 (S-13,3)




Verlegung von Kanalisationrohren PP-HM

— SIA 190 (SN 593 190) Ausgabe 2000

Berechnungsgrundlagen

— Feinmaterial, kompaktierbar, nicht bindend

— Ummantelungsprofil Type Ul

— Kurzfristiges ElastizitGtsmodul 2'000 [N/mm?]
— Langfristiges ElastizitGtsmodul 600 [N/mm?]
- Verformungmodul des E,-Geldndes 3.0 [N/mm?]
— Spetzifische Belastung des Geldndes 20 [kN/m?]
— Mittlere Belastung, Dichte Proctor 920 [%]

Erfullte Bedingungen

— Strukturfestigkeit 4 <Qg/2 [N/mm?]
— Hochstbelastung max. £ 8.0 [N/mm?]
— Kurzfristig zul&ssige Verformung max. 5 [%]
Verlegetiefe SN 4
Akfion der Verkehrslasten S?R 33
Ausserhalb der Verkehrszohnen (5-16)
Belastungsmodell 1,
gemass SIA 160
4% 75 kN de 0,71 m
¥ v #
H a 3,44 m
O
Verlegetiefe SN 4
Aktion der Verkehrslasten S[SDR] 23
Innerhalb der Verkehrszohnen (S-1¢)
Belastungsmodell 1+2+3,
gemass SIA 160
4x75kN de 0,77 m
i 5 kM/m?
3.5 kN/m? |
..... T
1 43,04m

H

o

SN 8
SDR 29
(S-14)

de 0,66 m

a3,58m

SN 8
SDR 29
(S-14)

de 0,70 m

a322m

SN 12
SDR 26
(S-12,5)

de 0,60 m

a3,78m

SN 12
SDR 26
(S-12,5)

de 0,61 m

a3,46m

SN 16
SDR 22
(5-10,5)

de 0,50 m

a42lm

SN 16
SDR 22
(5-10,5)

de 0,47 m

a3,95m



Die schlaue Muffe

Diese neue Muffe, die wir eine «schlaue Muffe» nennen,
wurde in unserem Unternehmen entwickelt und ist eine ab-
solute Neuheit auf dem Markt.

Der Anstoss zu dieser technischen Entwicklung basiert einer-
seits auf Sicherheitsgrinden und andererseits auf den tech-
nischen Ansprichen der Abwassersysteme.

Durch seinen, im Inneren versetzten Anschlag, wird die
durch die erhdhte Steckldnge rohrseits garantiert.
Die Muffe wird werkseits w&hrend der Produktion montiert.

Die kuUrzere Partie wird den

gerecht, indem der Leerraum, der eine Ansam-
mlung von Schmutzpartikeln férdern oder sogar die Ver-
stopfung der Leitung bewirken k&nnte, ausgeschlossen wird.

Folgende drei lllustrationen beschreiben die Enftwicklung
des FormstUckes.

Kurze Muffe
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Rohstoff

Extruder

Rohr-
Werkzeugkopf

Kaliber- und KUhltanks



Verpackungseinheiten

Holzrahmen

Aussen-@ mm  Sticke m
110 81 486
125 64 384
160 36 216
200 25 150
250 16 96
315 9 54
400 6 36
500 4 24
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Kaliber- und KUhltanks

Kaliber- und Kdhltanks

Wandstarken-  Beschriftungs-
kontrolle Apparat

Rohrabzug

Trennvorrichtung

«In Linen-Muffen-
station

Fertigprodukte
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Werk Eclépens

Unser Fabrikationsprogramm

* Druckwasserleitungssystem aus Hart-Polyethylen PEHD

* Gasversorgungssystem aus Hart-Polyethylen PEHD

* Kanalisationssystem aus Polypropylen PP kompakt

e Kanalisationssystem aus Polyethylen PE kompakt

e Sickersystem aus Polypropylen PP und Polyethylen PEHD
* Kabelschutzrohrsystem aus Polyethylen PE LD / HD

e Rohre fUr die Industrie aus Polypropylen und Polyethylen

Stalder extrusion SA CH-1312 Eclépens — Postfach 52
Extrusionstechnik Tel. 021 866 06 66 — Fax 021 866 06 65

www stalderextrusion.ch — info@stalderextrusion.ch
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